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Politechnika Poznanska Europejski System Transferu Punktow
Wydziat Maszyn Roboczych i Transportu

KARTA OPISU MODULU KSZTALCENIA

Nazwa modutu/przedmiotu Kod

Technologia maszyn 1010632121010200429
Kierunek studiow Profil ksztatcenia Rok / Semestr

(ogdlnoakademicki, praktyczny)

Mechanika i budowa maszyn (brak) 1/2

Sciezka obieralno$ci/specjalnosé Przedmiot oferowany w jezyku: | Kurs (obligatoryjny/obieralny)
Technologie Gazowe polski obligatoryjny
Stopien studiow: Forma studiow (stacjonarna/niestacjonarna)
Il stopien stacjonarna

Godziny Liczba punktow

Wyktady: 1 Cwiczenia: 1 Laboratoria: -  Projekty/seminaria: - 2
Status przedmiotu w programie studiéw (podstawowy, kierunkowy, inny) (ogdlnouczelniany, z innego kierunku)

(brak) (brak)
Obszar(y) ksztatcenia i dziedzina(y) nauki i sztuki Podziat ECTS (liczba i %)
nauki techniczne 2 100%
nauki techniczne 2 100%

Odpowiedzialny za przedmiot / wyktadowca:

prof. dr hab. inz. Stanistaw Legutko
email: stanislaw.legutko@put.poznan.pl
tel. 616652-577

Wydziat Budowy Maszyn i Zarzadzania
ul. Piotrowo 3A, 60-965 Poznan

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci, kompetencji spotecznych:

. podstawowe wiadomosci z zakresu nauki o materiatach, konstrukcji maszyn, technik
1 Wiedza: wytwarzania

logicznego myslenia, korzystania z informacji pozyskiwanych z literatury i Internetu

2 Umiejetnosci:
3 Kompetencje | rozumienie potrzeby uczenia sie i pozyskiwania nowej wiedzy
spoteczne

Cel przedmiotu:

-poznanie podstawowych zagadnien dotyczacych projektowania proceséw technologicznych wytwarzania cze$ci maszyn oraz
montazu

Efekty ksztatcenia i odniesienie do kierunkowych efektéw ksztalcenia

Wiedza:

1. Student powinien scharakteryzowac¢ fazy istnienia obiektow technicznych - [K2A_W11]

2. Student powinien by¢ w stanie zdefiniowa¢ pojecia procesu produkcyjnego, procesu technologicznego i jego sktadowych -
[K2A_W11]

3. Student powinien objasni¢ podstawowe pojecia z zakresu oprzyrzgdowania technologicznego - [K2A_W11]

4. Student powinien umie¢ dobra¢ dane do projektowania procesu technologicznego - [K2A_W11]

5. Student powinien scharakteryzowac¢ czynniki opisujgce warstwe wierzchnig - [K2A_W11]

6. Student powinien scharakteryzowac¢ podstawowe czynniki jakosci technologicznej i eksploatacyjnej - [K2A_W11]

7. Student powinien scharakteryzowa¢ metody komputerowego wspomagania projektowania i realizacji proceséw
technologicznych - [-]

Umiejetnosci:

1. Student potrafi dobra¢ potfabrykat do wytworzenia wskazanej czesci maszynowej - [K2A_U06]

2. Student potrafi okresli¢ naddatki obrébkowe - [K2A_UO06]

3. Student potrafi okresli¢ norme czasu dotyczgca operacji technologicznej - [K2A_U11]

4. Student potrafi opracowac proces technologiczny dla wybranych klas czesci - [K2A_U11]

5. Student potrafi poda¢ koncepcje oprzyrzgdowania technologicznego dla operacji technologicznej - [K2A_U11]

Kompetencje spoteczne:
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1. Student potrafi wspoétpracowac w grupie - [K2A_K03]
2. Student jest Swiadomy roli technologii maszyn w cyklu istnienia maszyny - [K2A K06]

Sposoby sprawdzenia efektow ksztatcenia

-Wyktad: Egzamin na podstawie pisemnego kolokwium sktadajgcego sie z 4 pytan ocenianych w skali od 0 do 1. Zaliczenie w
przypadku uzyskania minimum 2,4 punktow.

Laboratorium: Zaliczenie na podstawie projektu opracowywanego w trakcie ¢wiczen

Tresci programowe

-Wykfad:

Ogédlne wprowadzenie do technologii maszyn. Fazy istnienia obiektu technicznego. Istota technologii maszyn. Nowe
tendencje w technologii maszyn. Proces produkcyjny. Proces technologiczny. Dokumentacja technologiczna. Dane wyj$ciowe
do projektowania procesu technologicznego. Péffabrykaty. Techniczna norma czasu pracy. Bazy obrébkowe. Naddatki.
Doktadnosc obrébki, btedy. Jako$¢ wyrobu. Warstwa wierzchnia i czynniki jg ksztattujgce. Oprzyrzgdowanie technologiczne.
Koszty. Technologicznos¢ konstrukcji. Montaz. Projektowanie proceséw technologicznych typowych czesci maszyn. Elementy,
komputerowo wspomaganego projektowania proceséw technologicznych.

Cwiczenia:

1 Metodyka obliczania technicznej normy czasu wraz z przyktadami

2 Metodyka projektowania uchwytéw obrébkowych specjalnych wraz z przyktadami

3 Metodyka projektowania procesu technologicznego wytwarzania czesci maszyn

4 Opracowanie procesu technologicznego wskazanej czesci maszynowej

Literatura podstawowa:

1. M. Feld: Technologia budowy maszyn, PWN, Warszawa, 2002.

2. M. Feld: Podstawy projektowania procesow technologicznych typowych czesci maszyn, WNT, Warszawa, 2000.
3. R. Wotk: Normowanie czasu pracy na obrabiarkach skrawajgcych do metali, WNT, Warszawa, 1972.
Literatura uzupetniajaca:

1. M. Feld: Uchwyty obrobkowe, WNT, Warszawa, 2002.

2. K. Pastwa, K. Wieczorowski: Materiaty pomocnicze do projektowania uchwytéw i przyrzadéw, Wyd. Politechniki
Poznanskiej, Poznan, 1977, skrypt nr 721.

3. Poradnik inzyniera. Obrobka skrawaniem ? tom Ili lll, WNT, Warszawa, 1993 i 1994.

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Czynnosé Czas (godz.)
1. Udziat w wyktadach 15
2. Udziat w éwiczeniach 15
3. Przyswojenie tresci wyktadoéw i ¢wiczen 10
4. Opracowanie i obrona projektu procesu technologicznego 10

Obciazenie praca studenta

forma aktywnosci godzin ECTS
taczny naktad pracy 50
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 30
Zajecia o charakterze praktycznym 15
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